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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.01.00.00. Roboty przygotowawcze
- roboty rozbiérkowe

Oznaczenie kodu wedtug Wspéinego Stownika Zamowien (CPV)

Kod CPV 45453000-7 - roboty remontowe i renowacyjne
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robét remontowych i rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot rozbiérkowych elementéw budynku oraz robét remontowych (naprawczych) ele-
mentéw budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja;

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot rozbiérkowych
poszczegllinych elementéw budynku ocieplenia oraz robét remontowych i renowacyjnych
tych elementéw, zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kon-
troluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane
opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego
wykonania.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacija
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Do rob6t remontowych i renowacyjnych uzyé mozna materiaty zgodnie z dokumentacja tech-
niczng, posiadajgce aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania, aprobaty techniczne lub swia-
dectwa ITB.

2.2. Badania na budowie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje In-
spektora Nadzoru. Odbiér materiatu z ewentualnymi zaleceniami szczegotowymi potwierdza Inspektor
Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymaga-
nia ogolne" pkt 3.

3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzo-
ru.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach;

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi oraz za-
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bezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymaga-
nia ogdlne" pkt 4.

4.2. Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecz-
nosci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymaga-
nia ogoéine" pkt 5.

5.2. Prowadzenie rob6t
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale srodkow, ktére zapew-
nig osiggniecie projektowanych efektow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania
ogolne" pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogol-
ne" pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiaru sg jest 1 m®, 1 m? 1 mb - zgodnie z danymi szczegétowymi podanymi w doku-
mentacji kosztorysowej i przedmiarze robdét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OgolIne zasady odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogol-
ne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01)
~Wymagania ogolne" pkt 9.

9.2. Placi sie za rzeczywistg ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, p6z.
2016 z pozn. zm.).
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, p6z. 881).

10.2. Rozporzadzenia
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
p6z. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, za-
kresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, p6z. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie ogol-
nych przepiséw bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, p6z. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, p6z. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobéw de-
klarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198.p0z.2041). -Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniaja-
ce rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr
198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, (tom I, I, lll, 1V, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, War-
szawa 2003.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.02.00.00. Roboty tynkarskie

Oznaczenie kodu wedtug Wspéinego Stownika Zamowien (CPV)

KOD CPV 45410000-4
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1. Materiaty.
1.1. Woda ( PN-EN 1008:2004 )
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
1.2. Piasek.
1.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje ro6znych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,50 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,50-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
1.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich $rednioziarnisty.
1.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
0 przeswicie 0,5 mm.
1.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jed-
nolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz cementu i wapna.

2. Sprzet.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

3. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu mate-
rialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

4. Wykonanie robét.

4.1. Ogolne zasady wykonywania tynkéw
Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone roboty sta-
nu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz 2 godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwil-
zane woda.

4.2. Przygotowanie podtozy.
Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy
oczysci¢ podioze z kurzu szczotkami oraz usung¢ przez zmycie 10 % roztworem
szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie
podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

4.3. Wykonywanie tynkow tréjwarstwowych.

4.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykonywaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

4.3.2. Gtadz nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
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Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

4.4. Tynki z gipsu szpachlowego.

4.4.1. Charakterystyka i zakres stosowania.

a. Tynki z gipsu szpachlowego sg to pocienione tynki, ktorych grubos$¢ powinna wynosi¢ srednio
6 mm. Zaleca sie stosowanie ich na powierzchniach réownych bez widocznych zwichrowan i
krzywizn.

b. Tynki gipsowe moga by¢ stosowane wewnagtrz pomieszczen mieszkalnych i uzytecznosci pu-
blicznej. Nie nalezy stosowac tego rodzaju tynkéw w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosé
wzgledna jest wieksza niz 75 %.

c. Gips szpachlowy stosowany do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wyma-
ganiom aktualnej normy panstwowe;j.

4.4.2. Przygotowanie podtoza
a. przygotowanie podtoza pod tynk z gipsu szpachlowego jak z p. 4.2.
b. wilgotnos$¢ podtoza nie powinna by¢ wieksza niz 6%.

4.4.3. Przygotowanie zaczynu z gipsu szpachlowego i wykonanie tynkéw

a. Wskaznik wodno-gipsowy przygotowywanego zaczynu powinien wynosic¢ w/g = 0,65-0,75,
tzn. na 10 dm® wody wsypuje sie 13,5-15,5 kg gipsu szpachlowego, co pozwala uzyskac kon-
systencje okoto 13 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

b. Do odmierzonej wg podanego w p. a wskaznika wg ilosci wody w skrzynce lub pojemniku mie-
szarki nalezy wsypac gips tak, aby rownomiernie nasigkat woda, a nastepnie wymieszac recz-
nie lub mechanicznie do uzyskania jednorodnej masy. £aczny czas wsypywania i mieszania
nie powinien trwaé¢ dtuzej niz 3 min.

c. Kazdorazowo nalezy przygotowac takq ilos¢ zaprawy, ktdra moze by¢ catkowicie zuzyta do
czasu rozpoczecia wigzania, tj przed uptywem 30 min.

d. Do przygotowanego zaczynu gipsowego nie nalezy dolewaé wody ani dodawac¢ gipsu, w przy-
padku gdy zaczyn gipsowy twardnieje i nie moze by¢ uzyty do wykonania tynku nalezy go
uznac¢ za nie nadajacy sie do wykonania tynku i usung¢ ze skrzyni,

e. Niedopuszczalne jest tez mieszanie twardniejgcego zaczynu ze $wiezym, ani przygotowywanie
nowej porcji zaprawy w skrzyni nie oczyszczonej ze stwardniatego jez gipsu,

f. Zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy nakfada¢ kielnig na pace stalowg lub winidurowa, a na-
stepnie ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu pacg do podtoza nakfada¢ go na
podioze w kierunku od podtogi do sufitu,

g. Pace z zaczynem nalezy prowadzi¢ po uprzednio wykonanych z zaczynu gipsowego pasach
kierunkowych,

h. Na sufitach zaczyn nalezy naktada¢ pasami od okien w gfgb pomieszczenia,

i. Na scianach betonowych monolitycznych oraz scianach wielkoptytowych z betonu tynki gipso-
we nalezy wykonywaé jednowarstwowo, a srednia grubos¢ powinna wynosi¢ 8-10 mm, mini-
malna grubosé 6 mm.

j- Na scianach murowanych mozna wykonywa¢ tynki gipsowe dwuwarstwowo, przy czym drugq
warstwe nalezy wykonaé przed zwigzaniem pierwszej warstwy, tj. najpdzniej po ok. 30 min po
wykonaniu pierwszej warstwy. Grubosc¢ pierwszej warstwy nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm.

k. Zacieranie tynku, pofagczone z ewentualnym zwilzaniem powierzchni nalezy rozpoczgé¢ wtedy,
gdy gips zacznie wigzaé. Do zacierania nalezy uzywacé krétkich pacek stalowych.

5. Kontrola jakosci.

5.1. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsy-
stencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny
by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

6. Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie obmiaru
/ przedmiaru / zatgczonych do SIWZ.
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7. Odbioér rob6t

Odbiér podtoza.

Odbiér podtoza przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt .4.2.
Jezeli odbior odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i zmy¢ woda.

7.2.

Odbior tynkow
7.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢

zgodne z dokumentacja.
7.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni dla tynkdw wewnetrznych.

wiekszej niz 3
na catej dtugo-
Sci taty kontro-

mm w pomiesz-
czeniach do 3,5 m
wysokosci oraz nie

mm na catej po-
wierzchni miedzy
przegrodami pio-

Kategoria tynku | Odchylenia Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie
powierzchni kierunku przecinajgcych
tynku od sie ptaszczyzn
ptaszczyzny i | pionowego poziomego od kata prze-
odchylenia widzianego w
krawedzi od dokumentacji
linii prostej
Nie wieksze Nie wieksze niz2 | Nie wieksze niz3 | Nie wigksze

Il nz3mmiw |[mmnalmiogé- |mmnalmiogé- |niz3 mmna
liczbie nie tem nie wiecej niz 4 |tem nie wiecejniz6 |1 m

Inej2m wiecej niz 6 mmw | nowymi ( Sciany
pomieszczeniach | belki itp.)
powyzej 3,5 m
v Nie wieksze Nie wieksze niz 1,5 | Nie wigksze niz2 | Nie wigksze
(\YA§ nz2mmiw |[mmnalmiogé- |mmnalmiogé- |niz2mmna
IV w liczbie nie tem nie wiecej niz 3 |tem nie wiecejniz3 |1 m
wiekszej niz2 |mm w pomiesz- mm na catej po-
na cafej dtugo- |czeniach do 3,5 m |wierzchni miedzy
Sci taty kontro- | wysokosci oraz nie | przegrodami pio-
Inej2 m wiecej niz4 mmw | nowymi ( Sciany
pomieszczeniach | belki itp
powyzej 3,5 m
7.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikaja-
cych z podioza itp.
- Trwate slady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedosta-
tecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
7.3. Odbioér tynkoéw gipsowych
7.3.1. Odbior gipsowych tynkéw powinien by¢ dokonany nie wczesniej niz po 7 dniach po ich wykonaniu.
Odbidr podtoza i tynku powinien by¢ dokonany wg zasad jak dla tynkéw zwyktych podanych w
punkcie 7.
8. Podstawa ptatnosci.

Tynkowanie. Cena ryczattowa obejmuje:
Tynki zwykte
- zamurowanie przebi¢,
- ustawienie i rozebranie rusztowan,
- przygotowanie powierzchni,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich na scianach,
- siatkowanie bruzd,
- osadzenie kratek i innych drobnych elementow,
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- wykonanie tynkéw z wyrobieniem krawedzi,
- wykonanie reperacji tynkow,

Gtadzie gipsowe
- oczyszczenie i zwilzenie powierzchni, ( gruntowanie)
- ustawienie i rozebranie rusztowan,
- przygotowanie gtadzi gipsowej,
- osadzenie drobnych elementéw,
- wykonanie gtadzi,
- wykonanie poprawek.

9. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

BN-80/6733-09 Spoiwo gipsowe specjalne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.03.00.00. Roboty murowe

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

kod CPV 45262500-6
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru muréw z materiatow sciennych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce
na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:

- Scianki dziatowe

- Zamurowania otworow

- Montaz parapetéw

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawieraja-

cych ttuszcze organiczne, oleje

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h =65 m
Masa 3,3-4,0 kg

Cegfa budowlana petna powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowej.
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Dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknie-
ciem przechodzacym przez catg grubosc¢ cegty o diugosci powyzej 6mm nie moze
przekraczac dla cegty — 10% cegiet badanych.

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa

Gesto$é pozorna 1,7-1,9 kg/dm?®

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu.

Odpornosc na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na
inne cegty nie rozpadfa sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

Odpornos¢ na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegfa upuszczona z wysokosci 1,5 m
na inne cegty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie
lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna
by¢ wieksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa

Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla
cegty wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym

zakwalifikowaniu przez Inzynier
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2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 5,0 MPa
Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm?®
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratbwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
Wymiary typ K1 | = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 | = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
Masa typ K2 4,9-6,3 kg
Nasigkliwosc¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa
Gestosé pozorna 1,4 kg/dm?,
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego
Wymiary: 59%x24%24 cm, 59%24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zalezno$ci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na sciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Ceqgfa silikatowa

Cegly petne i bloki drgzone.
Wymiary: INF 250£3x120+£2x65+2
1,5NF 250+3%120+2x104+2

2NFD 250+3x120+2x138+2
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3NFD 250+3x120+2%x220+3

6NFD 250+3%250+2x220+3

Wymagania:

- nasigkliwos¢ 16%

- odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

_ gesto$é — nie wiecej niz 1,9 kg/dm? dla cegty petneji 1,5 kg/dm® dla drazonych.
2.4. Parapety i blaty kamienne pod umywalke granitowe — rodzaj oraz faktura kamienia wg pro-
jektu

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 ; 0,5 ; 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 ; 0,5 ; 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze-
$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla

lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura oto-

czenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone
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W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno

tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczenh
obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
Wymagania ogolne:
a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wysko-

koéw i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci poni-
zej 1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtbwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia
murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Cegtly uktadane na zaprawie powinny byc¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem
w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Whnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f)  Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie war-
stwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmos-
ferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu

h) robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, tgcznie ze zdjeciem
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wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegty peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna prze-
kracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ mak-
symalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tyn-
kowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-
10 mm.
5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet ulamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz

15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzegac zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wy-
miaru.

b) Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o gru-
bosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac¢ na strzepia zazebione bocz-
ne.

5.2. Mury z ceagty dziurawki

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly pet-
nej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy
stosowac normalng cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy
powinny by¢ wykonane z cegty petnej.

5.3. Mury z ceqgty kratéwki

a) Cegte kratowke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych, sa-
monosnych i ostonowych.

b) Mozna jg réwniez stosowa¢ do murowania scian wewnetrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w grani-
cach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegty w murze nalezy ukfadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek

pionowy.
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e) Cegty przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie woda. Wigzanie ce-
giet kratbwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegty petnej.

f) Grubosé spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych
— 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a
dla spoin pionowych =5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewnetrzne czesci scian warstwowych wykonywac¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1.
z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 mm roz-
stawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitu-
miczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywaé

zgodnie z wymaganiami jak dla czesci wewnetrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czesci $cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze
szczegoblng starannoscia, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej
grubosci. Licowke uktada¢ z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe
sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywa¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej

tolerancji szerokos$ci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wymaganiami stawia-
nymi w dokumentaciji technicznej,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczego6lnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddac

badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
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W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyro-
boéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla murdéw przyimowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchytek mury spoinowane mury niespoino-
wane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnaciji 6 10
— ha catej wysokosci 20 30
-35-
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokosc¢ +10, -5 +10, -5
wysokosc¢ +15, -10 +15, -10

-35-

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
8.1. Odbior rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych rob6t wykon-
czeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegélnych etapdw robét zanikajacych,
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e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komoérkowy.

PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowe scienne
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.04.00.00. ukladanie ptytek ceramicznych i wykiadzin

Oznaczenie kodu wedtug Wspéinego Stownika Zamowien (CPV)

Kod CPV 45432112-2
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1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykona-
nia oraz odbioru rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych

1.2. Zakres stosowania ST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.Odstepstwa od wymagan podanych w ni-
niejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji dru-
gorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
- pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw pod-
togowych,

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatdbw, wymagan i
sposobOw oceny podiozy, wykonanie wykfadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych oraz ich
odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug me-
tod patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST B-00.00.00 (kod 45000000) ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robo6t
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumenta-
Cja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot poda-
no w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogolne"pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja rob4t wyktadzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dn. 3.07.2003 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U.
z 2003 r. nr 120, poz. 1133),
- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),
- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),
- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),
- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnoéci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszech-
nego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawag Prawo Budowlane z
dn. 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pézniejszymi zmianami),
- protokdty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zataczonymi protokétami z badan kon-
trolnych,
- dokumentacja powykonawcza.
Roboty nalezy wykonywaé na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniaé:
- materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny, lokalizacje i warunki uzytkowania,
- rodzaj i stan podiozy pod wykfadziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:
- wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy z
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wyszczegolnieniem materiatdw do napraw,

- specyfikacje materiatbw do wykonania wykfadziny i oktadziny z powotaniem sie na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania wyktadziny i okltadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu
wykonczenia,

- kolorystyka i wzornictwo ukfadanych ptytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

- zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art 3, p.
14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot Z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robét.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000) ,Wymagania ogolne" pkt 2.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych z plytek

ceramicznych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatdéw
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

- PN-EN 176:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E£3%.
GrupaB .

- PN-EN 177:1997 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E$6%.
Grupa B Ha.

- PN-EN 178:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E$10%.
Grupa B lib.

- PN-EN 159:1996 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Gru-
pa B Il

2.2.3. Plytki podtogowe ceramiczne i gresowe:

Al Wiasciwosci ptytek podtogowych ceramicznych i gresowych;
- barwa wg wzorca producenta,

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 Mpa,

- 8cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm,

- mrozoodpornosé¢ - liczba cykli nie mniej niz 20,

- kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 20,

- tugoodpornosé nie mniej niz 90%.

B/ Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- diugosc¢ i szerokosé - do 1,5 mm,

- grubos¢ - do 0,5 mm,

- krzywizna - do 1,0 mm.
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2.2.4. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.5. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- Srodki ochrony ptytek i spoin,

- Srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.6. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i za-
praw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00.00.
(kod 45000000-01 ),Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia poditoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzagdzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowa-
dzania kompozyciji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

-mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

4.2. Transport i skfadowanie materiatow
Transport materiatbw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen.

Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie trans-
portu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w spos6b wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczo-
nych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01) ,Wymagania ogol-
ne" pkt 5.
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5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji pod-
109,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych, np. technologicz-
nych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do rob6t wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementdéw konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakohnczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych
niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4)Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdéch dni chronic przed nasto-

necznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum
50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a ha zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem - 25 mm,

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

- podktady ,ptywajace" (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami anty-
adhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej
dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkfadzie nalezy wykona¢ zgodnie z projektem spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciw-
skurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m, a maksy-
malna diugosc¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byc¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz
w styku réznych rodzajéw wyktadzin i pod listwami progowymi w drzwiach. Szczeliny dylatacyjne powinny
by¢ wypetione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie pod-
ktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkladéw cementowych witok-
nem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi
koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wykladzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob ukiadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wiekszg niz
potowa ptytki. Szczegllnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone
w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika W pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.
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Kompozycje klejaca naklada sie na podioze gtadka krawedzig pacy, a nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywa¢ catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢é zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobra-
ne wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:
50 x50 mm -3 mm

100x100 mm - 4 mm

150 x 150 mm - 6 mm

200x200 mm - 6 mm

250x250 mm - 8 mm

300x300 mm -10 mm

400x400 mm -12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwolié
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos$¢ warstwy kompozyciji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci

ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozyciji i doci-
sna¢ dla uzyskania przyczepno$ci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngc i
mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po do-
cisnieciu ptytki uzyskuije sie efekt ,przyssania”. Wigksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg powierzchnig,
ptytki. Mozna to osiggnaé naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przykleja-
nych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

do 100 mm - okoto 2 mm,
od 100 do 200 mm - okofo 3 mm,
od 200 do 600 mm - okoto 4 mm,
powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna okreslaé dokumentacija
projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie

same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejo-
wej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedz-
lem.

Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wy-
ktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami pro-
stopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni piytek wilgotng gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesly ksztatt spoiny. Pta-
skie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca, Z naklejong gtadkag gabka, jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spo-
iny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogq byc¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzing
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Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- Sciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podtoza.
Poditoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok bez rakow, pekniec¢ i ubytkdw.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rbwne. W przy-
padku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyrbwnaé zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka i na-
rzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementoéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg

producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac¢ nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok ma-
larskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzo-
ne fatg kontrolng o dtugo$ci 2 m nie moze przekraczac 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3

na dtugosci taty,
- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cemen-
towo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materia-
ly, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢ spos6b
uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkosc¢ i przyjeta szerokosé spoin.
Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowa szero-
kos¢, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okre-
Slone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci piytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do usy-
tuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu pty-
tek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybér kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy, a nastepnie ,przeczesuje" sie po-
wierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejacg powinna by¢ roztozona
rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci plytek.

Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt 5.3.2..
Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢

na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika Z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przy-
klejenia drugiej catej plytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki ha scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej
po docidnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.
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Pierwszy rzad ptytek tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Piytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spo-
in w zaleznosci od wymiarow piytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem Kkleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dy-
stansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg haklejane na papier, przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki, lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np.
stupéw) nalezy uzywaé¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedz-
lem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny poca gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spo-
iny. Pfaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale po-
wierzchni ptytek Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatow powinien by¢ uzalez-
niony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie okitadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST B-00.00.00. (kod 5000000-01) ,Wymagania ogol-
ne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robo6t

Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegac
materialy, ktére bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza spetnia¢ wy-
magania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatébw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwier-
dzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykony-
wania robot wykfadzinowych i okladzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkOw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowa fate,

- sprawdzenie spadkoéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkoéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do | mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskur-
czowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
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6.3. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacjg projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera
wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegoélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotycza-
cych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegoéinosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wykiadzin i okladzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przysta-
pieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin scian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcieh nalezy sprawdzac

Wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w
roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy

mierzy¢ z dokfadnosci do 1 mm,
- sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wykfadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych

oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchyleh Z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania plytek z
podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnos$cig
do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktorych réznorodnosc¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnos$c), t.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg tub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub sze-
rokosci posadzki,

- spoiny na catej diugosci i szerokosci musza byé wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 mi 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki - dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i
5 mm - dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),
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